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. Skrecanie

. Przecinanie
. Zgrzewanie

ODPMND A WN -

Rozdziat 51. Moty mechaniczne

. Mioty spadowe s

. Mtoty przeciwbiezne

. Mloty sprezynowe

. Mioty sprezarkowe lub pneumatyczne

Mloty parowe i na sprezone powietrze

Mitoty parowe do kucia w matrycach
Wyznaczanie sprawnosci m!otéw metodq Helma
. Fundamenty mlotéw . .

. Sprezone powietrze do napqdu mlotéw

©COMDU A WN -

Rozdzial 52. Kucie swobodne pod miotami i w prasach .
1. Przygotowanie wlewkéw do kucia .
2. Osadzanie o LT AR
3. Wydhuzanie
4, Przebijanie
5. Przesadzanie

Rozdziat 53. Prasy .

Prasy korbowe .

Opis i zasada dziatania pras kuiniczych
Prasy cierne $rubowe . . .

Prasy hydrauliczne. .

Prasy parowo-hydrauliczne .

. Kuzniarki et

Kuzniarki obrotowe

. Walce kuinicze

P 3 00
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355
357

357
357

358

358
359
360
360
362

365

365
366
366
368
369
370
370

371

371
372
372
373

374

374
375
376
377
377
378
379
379
380

381
381
385
387
388
389
393
395
396
402

403

403
404
407
409
411

412

412
414
415
416
420
420
422
424



Rozdzial 54. Wzory doswiadczalne do obliczania wielkosci mlotéw i pras

4

Zasady stosowania wzorow doswiadczalnych

Rozdziat 55. Naddatki, odchylki wymiarowe (tolerancje) i dodatki .

1,
2,

Naddatki, odchylki wymiarowe i dodatki do kucia swobodnego
Rysunek odkuwki swobodnie kutej

Rozdziat 56. Kucie w matrycach

©EONMDUN B WN =

. Zasady kucia w matrycach .
. Rysunki matryc .
. Powierzchnia podz1alu dla odkuwek mlotowy ch

Pochylenie $cian bocznych

. Zaokraglenia

Matryce (materiaty i wykoname)

. Stale na matryce dla kuzniarek i pras korbowych
. Matryce pojedyncze i wielowykrojowe

. Wstepne operacle kucia w matrycach

10.

Naddatki i odchytki wymiarowe odkuwek matrycowych :

Rozdzial 57. Przyklady kucia

DO WN =

. Przyklady kucia swobodnego pod mlotem

. Przyklady kucia swcbodnego w prasach

. Przyklady kucia w matrycach pojedynczych

. Przyklady kucia w matrycach w1elowykro;owych
. Obcinanie rabka i przebijanie denek

. Kucie na kuzniarkach :

426
426

429

429
430

431
431
432
433
434
435
436
440
440
441
443

443
443
446
448
449
451
454

1
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