Spis tresci

Ste.

N ROWADEENT I . . 0 N e e e o s s ks S0 o S B e e st sl 5
1.1. Istota problemu geometrycznej dokltadnosci montazu w pro-
cesie odnowy struktury konstrukcyjnej silnika.......... 5

s bt 6028 SRR L 421 ol f- Ul o of - Yob AN I S SRR N S il A 4o sl - IO 15

GEOMETRYCZNA DOKEADNOSC MONTAZU W PROCESIE ODNOWY STRUKTURY

KONSTRUKCYJNEJ OKRETOWYCH SILNIKOW SPALINOWYCH............. 21
2ot TEaticuchy iwyn Tabowe U RS SR ol S RO SNSRI Sl 22
2.2. Metody ksztaltowania dokitadnosci montaZzu w procesie

odnowy struktury konstrukcyjnej silnika.............. 24

PODSTAWY BUDOWY MODELI OCENY I KSZTALTOWANIA GEOMETRYCZNEJ
DOKE.ADNOSCI MONTAZU W PROCESIE ODNOWY STRUKTURY
KONSTRURCY INEJ S KL TR o e o o s isehent e wh sl aasi 8L S ro s aias) T 631 .5 33

3.1. 0gblne zasady metodologii modelowania matematycznego

proceséow technologicznych montazu........... R e b b 33
3.2. Kryteria jakosci modelu................coo... e bt o 39
Dobér rodzaju modelu matematycznego. .................. 41

3.4. 0Ogdélny model matematyczny procesu technologicznego

MO CM R "SI R RE . T d e s e e s e S e T 46

DETERMINISTYCZNY MODEL MATEMATYCZNY GEOMETRYCZNEJ DOKEADNOSCI

MONTAZU UKEADU TEOKOWO-KORBOWEGO. . .................c.c0uocuun. BT

4.1. Sformutowanie problemu oceny geometrycznej doktadnosci
gonteen CRICEaCM 100 s Bole o SATE e s e s 8 T 5 5 e el et Vel saad e sd a Pa 57

4.2. Model analityczny doktadnosci montazu uktadu.......... T1

OPTYMALIZACJA PROCESU KSZTALTOWANIA DOKEADNOSCI MONTAZU
UKEADU TEOKOWO-KORBOWEGO W PROCESIE ODNOWY STRUKTURY

KONSTRUKCYJNEJ SILNIKA........ BIR, ORSEORIDERYPRDI T L6 s o ata 81
5.1. Model matematyczny optymalizacji procesu ........... <
5.2. Interpretacja wynikéw badania modelu............... Ao h



6. APROKSYMACJA PUNKTOWA W OBLICZENIACH DOKEADNOSCI MONTAZU. . 101
6.1. Warianty kombinacji odchytek sktadowych.............. 101
6.2. Wielomian aproksymacyjny dokladnosci montazu ukiadu..104

T. KOMPUTEROWE BADANIA SYMULACYJNE DOKEADNOSCI MONTAZU UKEADU

TEOKOWO-KORBOWEGO "¢ .« 15 1100 00 0 L s b ol ahaa a7 aaabtele ofl e 111
Tk, DWAE]T WSTCEDNO. o ¢ oo v s v v s 508508 8 005 5 wts 10 5 0 000 81 56815008 50 s 111
T:2..~Program symulacji KomputeroWed: isis e e epia s waresisiiisye « 113

T.3. Warunki stosowania komputerowej symulacji dokiadnosci

montazu ukltadu w rzeczywistym systemie odnowy........ 119

8. PROBABILISTYCZNY MODEL GEOMETRYCZNEJ DOKEADNOSCI MONTAZU

UKEADU TEOKOWO-KORBOWEGO. . ... ... ... ..ttt ennnennsens 121

8:1.+Anal.iza odchytek i ‘bleddw :6brébltd. . . . wisyao. agaspamsaes « 121

8.2. Zatozenia budowy modelu probabilistycznego........... 127

8.3. Budowa modelu probabilisStYCZneE0:: 1. . & wrvie srensissessetsgenens » 134

8.4. Technologiczna. interpretacia -modelu. ... «s.«emsioesies s 141

8.5. Symulacja modelu metoda Monte Carlo.................. 147
9. PODSUMOWANIE 1" WRLOSKL .. ... oo onimnis o6 obiscans sy syanbussivs siahsdsaste olic o se o 151
BIBLIOGRATTA . . ooor B cansi = sice) ) woe 08 e 8505 o161 b el ok 6 Sui6. 0l Sl SR A 15758 8 (5L W1 161
ZAELACZNIKI :

Nr 1 - Przyktad obliczen taricucha wymiarowego uktadu ttokowo-
korbowego silnika Sulzer typu 6 AL 20/24.............. 171

Nr 2 - Opis programu komputerowej symulacji dokladnosci montazu
UkKIadow C1okoWO=KOrDOWYOCHB: . . o i os ves o v anis s o s sis et s s 17T

Nr 3 - Wyniki symulacji komputerowej dokladnosci montazu uktadu
tiokowo-korbowego silnika Sulzer typu 6 AL 20/24...... 181



	okladki2024-0283
	okladki2024-0284

