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Przedmowa
Rozdzial I Rodzaje spoin i zlaczy spawanych wystepujace
w kadlubie okretowym
1. Uwagi wstepne
2. Zlacza spawane kadluba
3. Spoiny kadiuba okretowego

Rozdzial II. Produkcyjne metody wykonywama. spoin ka,dhnba.,
stosowana aparatura i materialy

4. Spawanie reczne
5. Spawanie automatyczne pod warstwa topmka
6. Spawanie pélautomatyczne pod topnikiem

Rozdzial III. Charakterystyka powstawania spoin

7. Uwagi ogélne

8. Ksztaltowanie spom czolowych przy spawamu recznym : %

9. Ksztaltowanie spoin czolowych przy spawaniu automatycznym
i polautomatycznym pod warstwa topnika .

10. Ksztaltowanie spoin pachwinowych przy spawaniu recznym

11. Ksztaltowanie spoin pachwinowych przy spawaniu automatycz-
nym i polautomatycznym pod warstwa topmka S AR,

12. Ksztaltowanie spoin otworowych . ¥

Rozdzial IV. Cechy polaczen spawanych i ich wytrzyma,losc

13. Cechy polgczen spawanych ¥

14. Wytrzymatos¢ statyczna zlaczy spawanych 4

15. Wytrzymalo§¢ potgczen spawanych w warunkach obc1azen
zmiennych A o e

Rozdziatl V. Spoiny i zla,cza. spawane kadluba statku

16. Sily dzialajace na spoiny kadluba .

17. Zastosowanie Jednostronnych spoin pachwmowych i punskto-
wych 3 :

18. Dobbér rodza]u i wyrmarow spom kadlubowych

Rozdzial VI. Niektore cechy projektowania i technologii wyko-
nania spawanych konstrukeji okretowych
19. Cechy zlaczy spawanych
20. Technologiczno$¢ ziacza spawanych konstrukcn okretowych
21. Sposoby zwiekszenia efektywnos$ci spawania .
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